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Resumen

El presente articulo contiene el informe de practica realizado en la empresa Dyna & Cia., aborda la
propuesta de mejora a partir de la propuesta tecnoldgica Big Data para el sistema informativo de la
compafiia y andlisis del proceso productivo. La presente investigacion , de caracter cualitativo-
cuantitativo , consta del siguiente disefio metodologico:1) Caracterizacién del sistema industrial, en este
punto se presenta una descripcion del sistema industrial de la empresa, seguido a este se muestra el
diagrama de operaciones del producto estrella de la compariia durante el proceso metalmecanico; 2)
Caracterizacion de sistema informativo y base de datos, en donde se presenta el ERP que maneja la
compaiiiay la base de datos con la cual se trabajé para obtener la informacién necesaria; 3) Desarrollo
de la base de datos, en este numeral se desarrolla el procedimiento de creacion de la base datos
necesaria y descripcion de su contenido; 4) Desarrollo de la App en Powers Apps, ilustrando la forma
de importar los datos al Powers Apps para la creacién de la App; finalmente, se presenta : 5) Exposicion
de la App al personal y gestion de los recursos, este apartado permite saber que recurso es necesario
para iniciar las pruebas de la App en la planta productiva y quienes serén los responsables de utilizarla.
El desarrollo de la presente investigacion permite a la compafia enriquecer su informacion y
conocimiento para utilizarlo en busca de la mejora continua, detectando fallas en los procesos
productivos y asi mismo darle su respectiva solucién, con enfoque en industria 4.0 y ciencia de los
datos (Big Data).

Palabras clave
Ciencia de los datos, Industria 4.0, Big Data, Powers Apps, Procesos Metalmecanicos, Sistemas de
informacion.

Abstract

This article contains the practice report carried out in the company Dyna & Cia., addresses the
improvement proposal based on the Big Data technological proposal for the company's information
system and analysis of the production process. The present investigation, of a qualitative-quantitative
nature, consists of the following methodological design: 1) Characterization of the industrial system, at
this point a description of the industrial system of the company is presented, followed by the operations
diagram of the star product of the company during the metalworking process; 2) Characterization of the
information system and database, where the ERP managed by the company and the database used to
obtain the necessary information are presented; 3) Development of the database, in this number the
procedure for creating the necessary database and description of its content is developed; 4)
Development of the App in Powers Apps, illustrating how to import the data to Powers Apps for the
creation of the App; Finally, the following is presented: 5) Exposure of the App to the staff and
management of resources, this section allows knowing what resource is necessary to start the tests of
the App in the production plant and who will be responsible for using it. The development of this research
allows the company to enrich its information and knowledge to use it in search of continuous
improvement, detecting failures in production processes and also provide its respective solution, with a
focus on industry 4.0 and data science (Big Data).
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INTRODUCCION

La recoleccién de datos se refiere al enfoque sistematico de reunir y medir informacién de diversas
fuentes a fin de obtener un panorama completo y preciso de una zona de interés; la recopilacion de
datos permite a un individuo o empresa responder a preguntas relevantes, evaluar los resultados y
anticipar mejor las probabilidades y tendencias futuras, la exactitud en la reunion de datos es esencial
para garantizar la integridad de un estudio, las decisiones comerciales acertadas y la garantia de
calidad. (Mendoza, 2020)

En el sector metalmecénico, el andlisis de los sistemas de informacién se presenta como una de las
actividades fundamentales para la planeacién, seguimiento y control de las operaciones internas y
externas; tal es el proceso de la empresa Dyna & Cia., en el cual la informacién que se genera en cada
uno de los procesos es considerablemente alta. Ademas, este tipo de datos de salida no para de
“generarse” mientras haya actividad; esto, en muchas plantas, se realiza durante las 24 horas del dia,
los 365 dias del afio; por tanto, la opcién de detectar oportunidades para la mejora de los procesos es
permanente. Y, por supuesto, es aplicable a todos los componentes de la cadena de suministro desde
materias primas, hasta el producto terminado; de acuerdo con los requerimientos anteriores, la presente
investigacién plantea la Implementacion de una propuesta tecnolégica Big Data en el area de
troquelados y corte de la empresa Dyna & Cia., en pro de optimizar los procesos, mejorar la
productividad, calidad de los productos y aumento de los niveles de rentabilidad (Martinez, 2020). De
acuerdo con la revista Forbes, la aplicacién de tecnologia Big Data no significa tener sélo nuevos
aparatos o sistemas informativos, ideas o métodos, sino descubrir nuevas formas y tecnologia de las
buenas précticas de informacién y manufactura en su integracion en el ecosistema industrial. Es incluso
modificar modelos de negocios y adaptarse para obtener mejores productos y servicios. (Castillo, 2021)
Considerando el cuadro situacional expuesto, Un modelo de desarrollo tecnoldgico es implementado
para el presente caso de estudio por medio de la App Power Apps, la cual es un conjunto de
aplicaciones, servicios y conectores, asi como una plataforma de datos que proporciona un entorno de
desarrollo de aplicaciones agil para crear aplicaciones personalizadas para las necesidades de su
empresa (Malvik, 2022). Al usar Power Apps, puede crear aplicaciones empresariales de forma rapida
que se conectan a los datos de su negocio almacenados en la plataforma de datos subyacentes
(Microsoft Dataverse) o en varios origenes de datos locales y en linea (como SharePoint, Microsoft 365,
Dynamics 365, SQL Server, etc.); Las aplicaciones creadas usando Power Apps ofrecen una completa
I6gica de negocios y capacidades de flujo de trabajo con el fin de transformar las operaciones
empresariales manuales para procesos digitales y automatizados. (L6pez de Ledn,2021)

De acuerdo con lo anterior , la informacién es fundamental para el crecimiento de una empresa
buscando con ella la mejora continua de los procesos de transformacion de materia prima y hacerla
mas competitiva, por lo tanto se hace una propuesta de Implementacion tecnolégica enfocada en Big
Data para el area de troquelados y corte de la empresa Dyna & Cia. que permita el desarrollo de una
propuesta tecnologica a partir de una App con el propdsito de consolidar las bases de datos
relacionadas organizacionales, analisis de causas e identificacion de problemas en los procesos
productos, asi como la mejora en la eficiencia de las operaciones y su correcta toma de decisiones.
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METODO

1. Caracterizacién del sistema Industrial de la empresa.

| Descripcion del sistema de produccion de la empresa:

La empresa Dyna & Cia. Es una empresa que se dedica a la produccién, comercializacion y distribucién
de productos relacionados con la ferreteria liviana y enfocada a los sectores ferretero, agroindustrial y
de la construccion. El tipo de produccién operacional de la empresa es una produccion en masa, debido
a que presenta sistemas de produccion de flujo continuo, los cuales generan centenares de piezas de
acuerdo al namero de lotes de los clientes (Pérez, 2021). El diagrama de procesos del producto estrella
de la empresa se ilustra en la (figura 1). en donde se expone la cerradura VF6 Plus, la cual es una
cerradura de sobreponer para puerta principal, disponible para apertura del lado izquierdo; instalacién
en cuerpos de madera o laminados metalicos; Macho en zamak que se acciona totalmente con tres
giros de la llave y bloqueo del picaporte en la posicion final del macho. Permite instalacion con soldadura
en puertas metalicas. Contiene 2 llaves de cabeza verde para facil identificacion en el llavero del usuario
final; finalmente, cuenta con un centro de instalacion estdndar a 50 mm vy cilindro de 5 pines.
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Fuente: Elaboracion Propia

2. Caracterizacion de sistema de datos informativos y bases de datos analizadas:
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El ERP usado por la compafiia es Siesa Enterprise el cual en un sistema que permite centralizar todas
las areas y procesos de la compaiiia, generando informacion sélida que permite tomar decisiones
acertadas y alineadas con la realidad de la compaiiia.

La empresa Siesa Enterprise (Figura 2) es una compafiia de caracter tecnoldgico cuyo objetivo es la
generacion de ecosistemas de soluciones internos y externos con el fin de cumplir los requerimientos
de las empresas de diferentes sectores. Esta organizacion integra todas las areas operativas-
administrativas con un software ERP y control sobre sus procesos. Algunos de los principales beneficios
operativos que ofrece la empresa se presentan a seguir: Costo/Beneficio permite presupuestar
informacion y reducir el tiempo en los procesos; Analisis inteligente hace que la informacion sea
concreta y permita tomar acciones pertinentes; Informacién en la nube permite que cualquier
colaborador de la compafiia acceda a la informacion desde donde se encuentre sin ninguna
complicacion y de forma segura; Seguridad total operacion totalmente segura de la informacion de la
empresa; Mas productividad concede un analisis profundo de los procesos en énfasis a mejorar la
productividad; Control de inventarios hace que planear, inventariar y entregar los productos sea mas
facil; Clientes Satisfechos entregas a tiempo clientes feliz y por ultimo ayuda al desarrollo tecnolégico
ayudando a Procesos Automatizados.

La base de datos del estudios es identificada como la Hoja de costos, esta base de datos contiene
todos los costos y procesos asociados, y se relaciona, adicionalmente las “actividades” que se deben
realizar para producir una unidad de producto ( BOM-Bill Of Material ) (lista estructurada de Materiales);
ademas, contiene los estandares de tiempo y materia prima de todos los componentes que se deben
producir para ensamblar un producto o pieza y la materia prima utilizada con nombre y codigo, esta
base de datos informa por cual maquina y tipo de maquina se producen los componentes y contiene
todos los costos de produccion de los productos que elabora la companiia. La base de datos contiene
todos los productos que realiza la planta con su respectiva codificacién, como también los componentes
con sus cadigos.

O siesa

Software para empresas

Figura 2
Fuente: ( Siesa Enterprise, 2021).

3 Fase: Desarrollo de la base de datos.
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Se realiz6 el desarrollo de una base de datos en Excel con el propdsito de obtener las informaciones
del comportamiento operacional de la empresa Dyna & Cia y asi gestionar el avance del proyecto,
presentada como la fuente de datos principal de retroalimentacion de la propuesta tecnoldgica Big data.
La manera en que se desarrolla la base de datos es una serie de paso a paso definido de la siguiente
manera: Con ayuda de las Hojas de costos que maneja la empresa, en las cuales se muestran todos
sus productos con sus correspondientes componentes, actividades y procesos que estos llevan, se
identificaron que componentes pasan por el area de troquelados- corte y se llevaron estas
informaciones a la base de datos a construir en archivo Excel (.xlIs) .Con ayuda de los montadores de
troqueles y el lider del area se complemento la base de datos agregandole por cuales maquinas puede
pasar cada uno de los componentes, con el fin de obtener una base de datos mas robusta ( Tabla 1):
El item que es el codigo del producto llamado “item”; descripcién item es el nombre del producto que
desarrolla la empresa; Cdédigo nivel 4 es el codigo del componente; Descripcion componente son los
nombres de cada uno de los componentes necesarios para poder fabricar una pieza de cualquier
producto que se quiera producir; codigo nivel 5 es el cédigo de la actividad; descripcién de la actividad
es el trabajo que se le realiza a la materia prima para crear un componente y por ultimo estan las
magquinas del &rea de troquelados que es donde se trasforma toda la materia prima.
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Tabla 1
items, componentes, Actividades y maquina por donde puede pasar cada componente
Fuente: Elaboracién Propia

Un elemento importante a ser analizado en el proceso productivo son los fallos operacionales. Los fallos
operacionales se relacionan con las actividades propias de una organizacion. En otras palabras, se
refiere a los posibles fallos o deficiencias en los recursos y procesos de las actividades del dia a dia
(Prado;2021) (Rodriguez, 2021). En el caso del presente estudio, cada falla operacional se cuantifica a
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través de cédigos de paro, los cuales se usan para identificar los paros, con el propdsito de llevar un
control de la maquinaria y determinar las causas no operacionales. Las informaciones obtenidas se
agregaron a la base de datos (Tabla 2) ya que estos cédigos brindan la informacién acerca de la
disponibilidad de la maquina. Para codificar los paros se identificaron los tipos de paro de la maquina y
se le asigno un numero precedido de la letra T que seria el area donde se presenta ese tipo de paro,
en nuestro caso el area de troquelados; se presenta un caso particular con el paro E6 que es un paro
especial que se presenta en el area, es por ello que el cadigo lleva la letra E que es la inicial de Especial.

Codigo Pa rﬂ Descripcion Paro
EG PARO POR PUESTA A PUNTO CORTE RIEL VITRIMA
TS PARC POR FALTA DE INSTRUCCION DE TRABAJO
T10 PARO POR MONTAJE DE TROQUEL
T11 PARO POR DARNO EN TROQUEL
T12 PARO POR MONTAJE DE FLEJE
T13 PARO POR EVACUACION DE RETAL
T14 PARC POR DANQ ELECTRICO
T15 PARO POR DANO MECANICO
T18 PAROC POR FALTA DE ELECTRICIDAD
T19 PARO POR FALTA DE AGUA
T22 PARO POR FALTA DE AIRE
T29 PARO POR ORDENAR/LIMPIAR AREA DE TRABAJO
T30 PARO POR LIMPIEZA DE BANOS
T32 PARO POR PAUSAS ACTIVAS
T34 PARC POR TRASLADO A OTRAS AREAS
T35 PARO POR HACER MUESTRAS DE DESARROLLO DE PRODUCTO
T36 PARO POR HACER PRUEBAS DE FUNCIONALIDAD DE HERRAMIENTAS
T38 PARO POR REPROCESO
T41 PARO POR FALTA DE CRITERIO DE CALIDAD
T44 BPARO POR MANTEMNIMIENTO PREVEMTIWVO NF MAOL]
‘ Hojal | Maquinas Cod Operarrios Cod Paros | Cod ltems ‘
Tabla 2

Listado maquinas troqueladoras del area de corte
Fuente: Elaboracion Propia

Una vez obtenidas las informaciones anteriores, se identificaron los operadores de las maquinas de
corte y se cred una hoja de Excel con sus respectivos nimeros de cedula (ID) y nombres para
identificarlos al momento que hagan registro en la App (Tabla 3). Con los trabajadores definidos, se
identifican los equipos industriales relacionados (méaquinas de troquelados corte), asi como su
codificacion (Tabla 4); donde TRQ significa troqueladora y el nimero es con el cual se identifica la
magquina.
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ID - | Nombre Operario [ |

1110584941 RAMIREZ BURGOS MANUEL

15505182 HERNANDEZ GAVIRIA LUIS JAVIER
1039467037 BERRIO GAVIRIA BRAYAN STEVEN

98579707 DIOSA ZAPATA RUBEN DARIO

8051431 ALDANA CHOPERENA HILDER ANTONIO
1007242543 RICO RIOS EDWIN JOVANY

98518118 PELAEZ JIMENEZ NELSON DANOVIS

15511705 GIRALDO CASTRILLON JOHN JAIRO

15505374 JIMENEZ CORREA JOHN FABER

98572532 RUDA TABORDA RAMON ELIAS

42785912 GONZALEZ TORO GLORIA MARIA
1035879434 ARBOLEDA CANO JUAN DAVID

98589062 PATINO RIOS CARLOS ALVEIRO

Tabla 3

Listado operarios troqueladoras area corte
Fuente: Elaboracion Propia

TROO01
TROO02
TROOO03
TROO23
TRQO24

TROO0S

Tabla 4
Listado codigos de paros de maquinas
Fuente: Elaboracion Propia

Por dltimo, se crea una hoja llamada Registros que es donde va a quedar almacenada toda la
informacion de entrada para la App (Tabla 5). En hoja registro son agregadas las columnas de: Fecha,
Hora, Cedula, Nombre Operario, Maquina, Cod de paro, Descripcién de paro, Cod item, Descripcion
item, Cod componente, Descripcion componente, Cod actividad, Descripcidon actividad, Cantidad
producida y No conformes. Estas columnas son los datos que se deben digitar ya que esta es la
informacion a recolectar; las descripciones de cada columna son presentadas en la descripciones de
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la (Tabla 1) ; La cantidad producida son las unidades de piezas que saca el operario mientras opera la
magquina y las no conformes son las piezas que salen malas de un lote de produccién.

Hejal  Magenas | Cod Operamos | CodParos | Cod Hems 2 ] [v
Tabla 5
Hoja registros
Fuente: Elaboracion Propia

4 fase: Desarrollo de la App en Powers Apps

Este paso consiste en la importaciéon de las informaciones de las bases de datos al sistema Power
Apps; cada paso tiene su propia descripcion para dar a entender detalladamente el procedimiento y
justificar el procedimiento relacionado. A seguir, se describe el paso a paso para el desarrollo de una
App en Power Apps, la cual es el objetivo de la presente investigacion en pro del analisis,
sistematizacion y toma de decisiones Big Data.

4.1
Iniciar sesién Outlook e iniciar sesién en Powers Apps.

El primer paso consiste en subir el archivo al One drive en formato tabla, dentro de la compafiia cada
colaborador tiene un correo electronico, el cual le permite utilizar toda las herramientas del Office 365,
ya que la empresa cuenta con todas las licencias, esto con el fin de que cada colaborador tenga como
desarrollar mejor su labor y para el caso concreto poder innovar en busca del desarrollo de la
organizacion; debemos iniciar sesién Outlook y acceder a Microsoft 365 e ingresar al Powers Apps.
(Figura 3).
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Figura 3
Fuente: Elaboracion Propia

W

4.2.
Empezar desde Excel

Los archivos de caracter .xIs son fundamentales en la analitica de datos y en relacion con el presente
caso de estudio son relevantes como el conjunto de informaciones de entrada del sistema. Por ello, se
debe empezar desde Excel con el fin de que Power Apps lea la base de datos organizacional y cree la
App; en la siguiente imagen se puede ver la pantalla de apertura cuando se inicia la sesion de la
herramienta y la opcién de empezar desde Excel. (Figura 4).
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Figura 4

Fuente: Elaboracién Propia

Dataverse

Empezar desde una tabla de
Dataverse para crear una aplicacion

de tres pantalias

sQL

Empezar desde un origen de datos
SQL para crear uns aplicacion de
tres pantallas

Opcidn 2 de conexion a Power Apps - “Si no tiene creada la conexion One Drive Para la Empresa, es

necesario crearla”

Este apartado es muy importante para el desarrollo de una App en Power Apps, ya que si no se cuenta
con la Conexién One Drive para la empresa se debe crear obligatoriamente, de lo contrario no se podria
trabajar en la herramienta, a continuacion, se describe el procedimiento para crear la Conexion One
Drive para la empresa:

e La empresa de estudio debe considerar, como uno de los requisitos esenciales para la
ejecucion, la disponibilidad de la licencia Microsoft para poder activar esta conexién, luego se
debe abrir el centro de administracion de Microsoft Platform y seleccionar un entorno, realizado
lo anterior debe seleccionar configuracion> Usuarios y permisos > Configuracion de
administracion de documentos y por ultimo seleccionar One Drive para la empresa para
activarlo y darle aceptar.

4.4,
Seleccionar conexion

One Drive para la empresa
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Realizados los numerales 4.2 y 4.3 el programa se traslada a una segunda pantalla, donde se debe
seleccionar One Drive para la empresa por eso la importancia del punto 4.3, como se evidencia en la

%
i

Figura 5 :
Power Apps | Lienzo 2 ' Buscar
OneDnive paralat
' Nuevo + Nueva conexién £ Actualizar ' K
Abrir @ practicante. metodos@dyna.com.co .
Microsoft Dataverse ®
Cuenta
practicante.metodos@dyna.com.co
SharePoint
practicante.metodos@dyna.com.co
SharePoint
Figura 5
Fuente: Elaboracién Propia
4.5

Ir a la ubicacién de nuestro archivo en nuestro caso “Base de datos Power Apps”:

Una vez realizado el punto anterior correctamente, Power Apps abre una pantalla nueva, en esta
pantalla se debe seleccionar el documento Excel a importar, esto se hace con el fin de que el programa
tenga una informacién para leer y relacionar en la App, laimagen mostrada a continuacion es la pantalla
que ilustra el programa descrito anteriormente. (Figura 6.)
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Figura 6

Fuente: Elaboracion Propia

Seleccidn de tabla de “Registros” operativos

Cuando se selecciona el documento de Excel, inmediatamente Power Apps genera una nueva interfaz
donde se nos pide seleccionar alguna tabla contenida dentro del documento Excel, la finalidad de este
paso es decirle al programa que esa tabla es nuestro punto de partida y que ahi es donde se guardara
la informacion, seleccionamos la tabla la App se crea, la interfaz mostrada es la siguiente. (Figura 7).
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Figura 7
Fuente: Elaboracion Propia

4.7
Visualizacion de la App.

En el presente paso , Power Apps crea la App y se debe guardar bajo tipo de almacenamiento Oncloud,
enseguida se muestra una vista de la App y sus respectivas descripciones (Figura 8) : Pantalla principal
esta es la primera interfaz que nos muestra la App al momento de abrirla, desde este entorno se puede
afiadir registros, filtrar y buscar algun registro guardado que se necesite; Segunda pantalla ( Figura 9)
cuando buscamos algun registro en la App en pantalla principal y seleccionamos ese registro la App
nos envia a esta segunda interfaz en esta pantalla quedan guardado el registro con toda la informacion,
por ultimo nos encontramos con la Tercera pantalla ( Figura 10 ) en la pantalla principal cuando
elegimos hacer un registro nuevo esta nos envia a la tercera interfaz, desde alli hacemos todos los
registros solo es llenar la informacién que alli nos piden y oprimir el botén confirmar y asi nuestro
registro queda guardado.
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Registros

Q, Buscar en elementos

Figura 8
Fuente: Elaboracion Propia

< registros W 7

Nombre Operario
Maquina
Descripcion Items
? Cod Items
Descripcion Componentes

Cod Componente

Descripcion actividad

Figura 9
Fuente: Elaboracion Propia
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Scan ‘
Maquina
Descripcion Items Cod Items
Buscar elementos
Descripcion Componentes Cod Componente
Buscar elementos
Figura 10

Fuente: Elaboracion Propia

5 Fase: Exposicion de la App al personal y gestién de los recursos.

5.1. Capacitacion operarios.

Se debe dar a conocer y capacitar al personal con el fin de darles a conocer la App y de que forma la
deben utilizar, iniciando con un periodo de prueba en la maquina més importante del area, la
capacitaciéon se debe hacer de forma pedagdgica y haciendo ejemplos de como utilizar la App, donde
cada operario hara el proceso con el acompafiamiento del personal capacitador.

Es importante resaltar que, para iniciar el presente caso de estudio y desarrollo de propuesta
investigativa- aplicada, se debe tener una autorizacion previa y aval de Gerencia para el uso comercial
del presente desarrollo tecnoldgico generado; una vez cumplido lo anterior, se desarrollara un marco
de capacitacion de la planta de trabajadores, asi como su seguimiento y medicion.

5.2. Gestién del recurso tecnoldgico: Tablets

La Gestidn del recurso tecnolégico se hace indispensable si se plantea la correcta implementacion de
ciencia de los datos, automatizacién operacional de las informaciones relacionadas enfocada en
tecnologia Big data. Para ello, el recurso hardware, si es aprobada la presente propuesta, se relaciona
a seguir: Tablet Amazon Fire 7" Negro, Procesador MediaTek MT8127B, Camaras frontal y trasera de
2 MP, grabacion de 720p, Memoria: Quad-Core de 1,3 GHz con 1 GB de RAM, Pantalla de 7 pulgadas,
Almacenamiento 16GB (expandible hasta 512 GB), Almacenamiento ilimitado en el Cloud para
contenido Amazon y Conectividad: Wifi de doble banda.

5.3. Inicio del proyecto.
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En este punto se pone en funcion la App en el area deseada, a fines de ir recolectando informacién
para en un momento dado hacer los andlisis pertinentes y determinar si el proyecto es beneficioso o
no para la organizacion.

RESULTADOS

Los resultados principales del estudio son la resultante del disefio y desarrollo de la aplicacién en Power
Apps: a mediano plazo ( 4 a 5 meses ), este aplicativo permitird a la compafiia tener informacion
confiable para darle manejo y andlisis, con el fin de detectar problemas y proponer mejoras, para un
crecimiento del &rea y compafiia en general; para dar muestra de nuestro principal resultado se hara
una corrida de prueba a la App mostrando el paso a paso y sus descripciones.

Para utilizar la App antes que nada el Autor de la Aplicacién debe otorgar las licencias y permisos
necesarios a los usuarios que solicitan utilizar la App, con el permiso ya gestionado se debe descargar
Powers Apps desde la PlayStore en la Tablet ( Figura 11 ), Abrimos Powers Apps y buscamos la App
por su nombre, seleccionamos en el nombre y esta nos introducira en ella (Figura 12 ), con los dos
puntos anteriores realizados, ya estaremos en lo que es la Pantalla Principal, para realizar el registro
debemos oprimir el botén + ( Figura 13 ) y este nos llevara a la Tercera Pantalla donde realizamos el
diligenciamiento de la informacién, al terminar el diligenciamiento oprimimos el botén “Yes” ( Figura 14
) y el registro quedara guardado automaticamente tanto en la Segunda Pantalla ( Figura 15) como en
la Hoja Registros de nuestra base de datos de Excel, pero para ver este registro debo entrar al archivo
en la nube y alli pueden verse ( Figura 16 ), para terminar cuando oprimimos el boton “Yes” la App
siempre nos enviara a la Pantalla Principal alli también se mostrara el ultimo registro realizado ( Figura
17), también desde esta pantalla podemos buscar y filtrar registros requeridos seleccionando el botén
buscar vy filtrar ( Figura 18 ) con esto se daria por finalizada el cémo se utiliza la App y el registro de
prueba.
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Figura 13
Fuente: Elaboracion Propia
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De acuerdo con la anterior Investigacion y desarrollo de la propuesta generada, la organizacion Dyna
y Cia., espera tener un avance tecnolégico en cuanto a su recoleccién de informacién en todas las
areas de su proceso productivo, que les permita manejar una data confiable para realizar andlisis de
todos sus procesos y poder determinar problemas y soluciones, todo esto con el fin de buscar la mejora
continua en vista de mejorar la capacidad productiva de la compafiia, ademas des esto dar un paso
hacia las industrias 4.0 aplicando el Big Data.

DISCUSION Y CONCLUSION

El acompafiamiento y participacién de los colaboradores de Dyna y Cia. es relevante para la correcta
realizacion de los registros de entrada de las bases de datos relacionadas, desarrollo de la propuesta
de automatizacidén en ciencia de datos y toma de decisiones organizacionales en tiempo real. Para ello,
debe existir una cultura organizacional de datos en la correcta colocacion de las informaciones desde
el origen de los sistemas informativos, seguimiento y control desde cada area operativa y trazabilidad
en tiempo real que permita mejorar la productividad desde la disponibilidad y eficiencia de las
informaciones.

La propuesta de implementacién de una aplicacion con enfoque en Big Data, como es el caso de Power
Apps para la automatizacion de los datos y analitica de las informaciones sobre la gestion de la
produccion, fue un éxito debido a que se consigue minimizar los tiempos de proceso y costos
relacionados; en la actualidad, toda el area operativa tiene conocimiento de dicha propuesta,
permitiendo como valor agregado que el departamento gerencial pueda identificar de una forma mas
eficiente las informaciones de salida y mejorar la toma de decisiones industrial.

La documentacion e implementacion de la herramienta Power Apps y analitica de los indicadores
generan como resultado un mejor control, seguimiento y trazabilidad de los procesos de troquelado y
corte, lo cual permite minimizar y controlar tiempos, prever situaciones y mejorar los niveles de
eficiencia operacional, asi como la correcta evaluacion de desempefio en relacion a cada factor meta
de la compafiia y beneficio a cada una de las areas organizacionales.
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